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KUYUMCULUKTA KAKMA VE KABARTMA/REPOUSSE TEKNIGI

Abdullah DEMIREL'

Ozet

Kuyumculuk, tarih boyunca hem estetik hem de fonksiyonel 6zellikler tastyan bir sanat dali olmus ve gelisen tekniklerle
zenginlesmistir. Kakma teknigi, bit metal ylzeyinde oyularak olusturulan yuvalara farkli metal ya da taglarin
yetlestirilmesiyle uygulanirken, kabartma teknigi metal ylizeyine hacim kazandirilarak desen olusturulmasi esasina
dayanmaktadir. Her iki teknik de kuyumculuk sanatinda estetik bir deger olusturmanin yant sira, tarih boyunca farklt
kultirlerin sanatsal ve sembolik ifadelerini yansitmada 6nemli bir rol oynamistir. Ginimizde, kakma ve kabartma
teknikleri hem geleneksel hem de teknolojik yontemletle uygulanmaya devam etmektedir. Geleneksel elle isleme yontemleri
yerini lazer teknolojisi ve CNC makineleri gibi modern tekniklere biraksa da, el sanatlarinin derinligi ve sanatsal 6zii koruma
konusundaki 6nem strmektedir. Bu ¢aligmada, kuyumculukta kakma ve kabartma tekniklerinin tarihsel gelisimi, uygulama
yontemleri ve bu tekniklerin sanatsal ve kiltiirel degerleri ele alinarak incelenmesi amaglanmistir.

Anahtar Kelimeler: Taki Tasarimi, Kakma, Kabartma/Repousse, Kuyumculuk Teknikleti, Zanaatkarlik.

REPOUSSE AND CHASING TECHNIQUE IN JEWELRY

Abstract

Throughout history, jewellery has been a form of art with both aesthetic and functional characteristics, and it has thrived
with emerging methods. While the inlay technique is applied by placing different metals or stones into the slots created by
carving on a metal surface, the relief technique is based on the principle of creating a pattern by adding volume to the
metal surface. Both techniques have significantly contributed to reflecting the artistic and symbolic expressions of different
cultures throughout history, as well as creating an aesthetic value in jewelry art. Today, inlay and embossing techniques
continue to be practiced with both traditional and technological methods. Although the traditional hand processing
methods have been replaced by modern techniques such as laser technology and CNC machines, the importance of
preserving the depth of craftsmanship and artistic integrity persists. This study aims to examine the historical development
of inlay and embossing techniques in jewelry, their application methods and their artistic and cultural values.
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Girig

Kuyumculuk, insanoglunun tarih boyunca estetik ve islevselligi bir arada sunmay1 basardigr en kokli
zanaat dallarindan biridir. Yizyillar boyunca farkl kiltirlerin etkisiyle zenginlesen bu sanat dali, sadece
degerli metallerin islenmesiyle degil, ayni1 zamanda incelikle uygulanmus teknikleriyle de dikkat ¢eker.

Kakma ve kabartma teknikleri, kuyumculuk sanatinin bu yaratict giicini en iyi sekilde yansitan
yontemler arasindadir.

Kakma ve kabartma tekniklerinin kokenleri, insanligin metali islemeye basladigt erken donemlere kadar
uzanmaktadir. Mezopotamya’da, M.O. 3000’li yillarda kakma tekniginin kullanddigi bilinen ilk
kuyumculuk eserleri, zengin motiflerle stislenmis saheserler olarak dikkat ¢cekmektedir. Bu eserlerde
genellikle altin ve gimus gibi degerli metaller Uzerine taslarin veya sedef gibi malzemelerin
yerlestirildigi kakma uygulamalart gérilmustiir (Ttre ve Savascin, 2000:27).

Kakma sanati, metal ylzeylere farkli malzemelerin yerlestirilmesiyle essiz desenler olusturmayi
hedeflerken, kabartma teknigi metale derinlik ve t¢ boyutlu bir yap1 kazandirir. Antik uygarliklardan
Osmanlt’ya, Mezopotamya’dan ginimiz modern tasarimlarina kadar kakma ve kabartma,
kuyumculugun estetik anlayisint sekillendirmistir. Mezopotamya’nin ilk kuyumculuk eserlerinden,
Antik Yunan’in mitolojik tasvirlerine ve Osmanl’nin zarif detaylarina kadar genis bir yelpazede
karsimiza ¢ikan kakma ve kabartma teknikleri, kuyumculugun sanatsal derinligini en iyi sekilde
yansitmaktadir. Osmanli doneminde, bu teknikler 6zellikle saray miicevherlerinde, savas zirhlarinda ve
dini objelerde zirveye ulasmis, detaylara verilen 6nem ve ince is¢ilikle donemin sanat anlayisinin doruk
noktalarint temsil etmistir (Le Van, 2009:6).

Antik Yunan ve Roma donemlerinde kabartma sanati, mitolojik sahnelerin betimlendigi takilar ve
dekoratif esyalarin yaratlmasinda 6nemli bir yer tutmustur. Bu doénemlerde kuyumcular, metalin
tizerine sekil kazandirmak icin ince el isciligi ile kabartma tekniklerini kullanmislardir. Ozellikle Roma
doneminde, kabartma 6zellikleriyle dikkat ¢eken broslar ve bilezikler, toplumsal stati ve zenginligin
birer simgesi olmustur. Orta Cag boyunca kakma ve kabartma teknikleri hem Avrupa’da hem de Islam
dinyasinda gelistirilmeye devam edilmistir. Avrupa’da gotik tarzdaki detaylarla stslenmis kilise
objelerinde kabartma teknikleri yogun bir sekilde kullanilmistir. Bu esetler, kuyumculugun dini bir
anlati aract olarak da degerlendirildigini gozler 6niine sermektedir. Islam medeniyetinde ise kakma
sanati, geometrik desenler ve bitkisel motiflerle éne ¢tkmistir. Ozellikle Abbasi ve Selguklu
donemlerinde kakma sanati, metal tzerine zengin desenlerin yerlestirilmesiyle ustalik seviyesine
ulagsmstir. Bu eserlerde, Kur’an ayetleri veya Arapga yazilarla stislenmis kakma uygulamalart da sikca
tercih edilmistir (Uysal, 2023:15).

Osmanlt Imparatorlugu, kuyumculuk sanatinda kakma ve kabartma tekniklerini en ince detaylarina
kadar gelistirerek bu alan1 zirveye tasimustir. Osmanli déneminde kuyumcular, altin ve giimis tizerine
degerli taslari kakma yoluyla yerlestiritken, kabartma tekniklerini kullanarak goérkemli ve carpict
desenler yaratmuslardir. Bu donemde, kakma ve kabartma teknikleriyle stislenmis zirhlar, kiliglar ve
sovalyeler icin iiretilmis gosteri esyalari, hem fonksiyonel hem de estetik deger tasimistir. Ozellikle
saray icin Uretilen micevherlerde kakma ve kabartma sanati, Osmanli sanatgilarinin yarattigi estetik
doruklart temsil etmektedir. Ahmed Teknecizade gibi ustalar, bu tekniklerde 6nemli birer figlr
olmustur (Cakir, 2020:45-47).

Gunumiizde ise bu geleneksel teknikler, modern teknolojilerle birlestirilerek daha yenilik¢i ve 6zgtin
tasarimlara ilham vermektedir. Bilgisayar destekli tasarim (CAD) ve lazer kesim gibi yenilikler, kakma
ve kabartma tekniklerinin geleneksel el isciligiyle uyum icinde uygulanmasint saglamaktadir. Boylece,
gecmisin ustalikla islenmis zanaatkarligy, cagdas tasarimlarin ayrilmaz bir parcast haline gelmistir.

1. Calismanin Onemi

Kakma ve kabartma sanati, yuzyilardir kuyumculukta kullanilan ve kiltiirel mirasin 6nemli bir pargast
olan tekniklerdir. Bu calisma, kuyumculukta kakma ve kabartma sanatinin 6nemini vurgulayarak, bu
gelencksel tekniklerin nasil uygulandigini, hangi alanlarda ne tiir malzemeler kullanildigint ve
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kuyumculuktaki 6nemini ele almaktadir. Bunun yani sira bu sanatin korunmast ve gelecek nesillere
aktarlmasi gerektigini anlatmaktadir. Kakma ve kabartma teknikleri hakkinda detayli bilgiler sunarak,
bu sanata ilgi duyanlar i¢in 6zgiin veriye sahip bir kaynak ve rehber niteligi tasimaktadir. Geleneksel
tekniklerin modern tasarimlarda nasi kullanilabilecegine dair fikir vererek, sanatin gelisimine katkida
bulunmast amaclanmustir.

2. Calismanin Yontemi

Bu arastirmada, konuyla ilgili mevcut kaynaklar incelenerek literatir taramast yapilmis ve
arastirmacinin  kisisel deneyimlerinden faydalandmistir. Arastirma stirecinde elde edilen veriler
diizenlenerek betimsel analiz yontemiyle degerlendirilmistir. Bu ¢alismada yer alan taki ¢alismalarinin
bazilari kisisel koleksiyonlardan ve bahsedilen teknikler de kuyumculuk alanindaki sanatc1 ve ustalardan
kaynak alinmistir. Calisma, belirli sanat kriterlerine sahip oldugu dustintilen ve ulagilabilir durumda
olan, kakma kabartma teknigiyle suslenmis kuyumculuk trtnleri ile desteklenmis ve bu segilen
orneklerin, arastirma evrenini yeterli diizeyde temsil edebilecegi ve sanatsal nitelikler tasidig
varsayilmustir.

3. Kakma ve Kabartma Sanat1

Gorsel 1: Tutankbamun Mumyasinin Altin Maskest.
Kaynak: https://tr.pngtree.com/freebackground/sarcophagi-statue_3364572.html,
Erigim tarihi: 12.12.2024.

Kakma ve kabartma/repousse, giimis ve altin isciliginin en eski tekniklerinden bazilaridir. Bu
teknikler, ana hatlar1 olusturmak ve hacim kazandirmak icin bir metal levhaya sekil vermek icin
kullanilan bir cekic ve birkac celik kalem kullanimint icermektedir. Unli Tutankhamun maskesi de bu
teknikler kullanilarak yapilmistir (Gorsel 1).

Isimleri Fransizca “chasser” (kovalamak) kelimelerinden tiiremistir; metalin 6n yiiziinde bir desen
olusturmay1 ifade ederken, “repousser” (yukar: itmek) metali arka ytiziinden iterek kabartma olusturma
islemini tanimlamaktadir. Bu iki teknik, genellikle birlikte uygulanarak metal yiizeylerinde detaylt ve
estetik kompozisyonlar elde edilmesini saglar.

Kakma ve kabartma/repousse terimleri genellikle birbiriyle kullanilan iki teknik olmasindan dolayt
siklikla kanstirilmaktadir. Her bir isleme 6zgt net bir tanim yapmanin ne kadar zor oldugunu anlamak
icin “kaydirma ve stirme” terimleri de dustinilebilir. Genel olarak repousse’yi 6ncelikle bir kabartma
islemi (i¢ boyutlu) ve kakmayt daha ¢ok bir cukur bask: (iki boyutlu veya ¢izgisel) teknigi olarak
distinmek mumkindir (Smith, 2015:32-33).
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Basit bir ifadeyle, parcanin sadece 6n ylziinde ¢alismaya kakma denir. Repousse, astarlar kullanarak
parcanin On tarafindaki tasarimin izini sirmek, farklt ¢elik kalem uclart kullanarak arkadan iterek bir
kabartma olusturmak ve son olarak parganin 6n tarafindaki detaylari ¢alismaktir. Bu yontem klasik
kabartma/repousse teknigidir (Smith, 2015:32-33). Ayrica, tasatimin parcanin arkasina ¢izildigi veya
aktarildigr ve kabartmanin dogrudan buradan yiikseltildigi, boylece kakmanin taniminda agiklandig:
gibi tasarimin ilk izini ortadan kaldiran “dogrudan” bir kabartma da vardir. Dogrudan kabartma teknigi
o6nemli Ol¢tide daha yiiksek beceri gerektirir, ancak zaman kazandirir ve c¢agdas tasarimlarin
uygulanmast i¢in daha uygundur (Morris, 2018:78).

Bir diger 6nemli ayrim ise repousse’yi baslangic sacinin kalinligini 6nemli 6lgtide degistirmeden
kabartma yaratan bir islem olarak diisinmektir. Metal itilir ve cekilir ancak kalinligi ayn1 kalir. Bu,
metalin stkistirma kabiliyetinin kabartma olusturmak i¢in kullanildigt kakmadan farklidir. Bazi alanlarin
orijinal yiiksekliklerinde kalmasina izin verilirken, bitisik alanlar daha al¢ak hale getirmek icin aletlerle
stkistirilir. Ancak bu iki teknigin siklikla birlikte kullaniddigr unutulmamalidir (Smith, 2015:33).

Kakma teknigi, dokim bir nesnenin formunu iyilestirmek icin celik zimbalarin kullaniddigr dokim
formlarla baglantili olarak uzun bir kullanim ge¢misine sahiptir. Hala bu stirecin 6nemli bir parcasidir.
Kabartma muhtemelen sadece dekoratif bir teknik olarak degil, kontutlu veya oluklu bir formun diiz
bir formdan ¢ok daha giiclii olmasi nedeniyle gelistirilmistir. Bu da daha ince bir metalin
kullanilabilecegi ve daha biyiik nesnelerin ya da daha fazla karin elde edilebilecegi anlamina

gelmektedir (MEGEP, 2006:30-31).

Bu teknikler, aralarinda kiicitk miicevher parcalart veya biiylik mimari veya heykelsi eserler tizerinde
calislabilmelerinin de bulundugu cesitli 6zellikleri paylasir. Her iki durumda da ¢ekigler, kalem benzeri
celik aletleri metale bastirmak, onu sekillendirmek veya sikistirmak ya da her ikisini birden yapmak i¢in
kullanilir. Hem kabartma hem de kakma tiim geleneksel miicevher metalleri tzerinde kolaylikla
calisilabilir, tabii ki daha yumusak metaller en iyi adaylar olarak dnerilmektedir. Yiiksek ayar altin, ince
gumis ve bakir ¢cok iyi sonuglar verirken, piring, nikel, gimiis ve gelik daha sert madenler olmalarindan
oturt daha fazla ¢aba gerektirmektedir.

Gunumiuzde kakma ve kabartma teknikleri, kuyumculugun hem geleneksel hem de modern yiiztini
temsil etmeye devam etmektedir. Geleneksel el isciligi ile dijital teknolojilerin birlestigi bu dénemde,
lazer kesim ve 3D modelleme gibi yenilik¢i yaklagimlar, kakma ve kabartma sanatina yeni boyutlar
kazandirmistir.

4. Kakma Siisleme Teknigi

Kuyumculuk ve taki tasarimu, ylizey stusleme tekniklerinin temelini olusturan kazima uygulamalarinin
baslangict olarak “kalem isi” adiyla bilinir. Guntimitzde, ¢elik uglu 6zel kalemler kullanilarak, manuel
veya otomatik yontemlerle kazima, talas kaldirma ve oyma gibi islemler gerceklestirilmektedir. Bu
islemlerle metal ytizeylere istenilen motif, yiv veya oluklar olusturulmaktadir (Gorsel 2). Antik ¢aglarda
ise bu tiir desenler bronz ¢ubuklar ve ¢eki¢ yardimuyla yapilmaktayd: (Kilig, 2016: 39).

Acilan motiflerin ici, altin veya gimis tel ve varak gibi degerli malzemeletle doldurulmaktadir. Yivlerin
kenarindaki metal parcalar, cekic darbeleriyle tizerine yatirilarak bu malzemeler sabitlenmektedir. Daha
sonra, kiire veya dar uglu metal pingonlar yardimiyla motif kenarlari boyunca kiigiik darbelerle
diizeltmeler yapilir ve aradaki bosluklar kapatilmaktadir. Boylelikle kakma islemi tamamlanmaktadur.
Genellikle bronz ve bakir gibi disik degerli metallerin yuzeyine altin veya gimis kakmalar
uygulanmaktadir. Bu stisleme teknigi sadece takilar icin degil, ayn1 zamanda dekoratif metal objelerde
de sik¢a kullanidmistir. Bu isi yapan ustalar ise “kakmaci” olarak adlandirilmaktadir (Giiney, 2023:125-
120).
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Gorsel 2: Celik Uglu Kalemle Giimiis Metal Uzerine Kakma Teknigi Asamalar.

Kaynak: https:/ /www.engravingschool.com/ptivate/ cut-together.htm, Erisim tarihi: 18.12.2024.

5. Kabartma/Repousse Siisleme Teknigi

Gorsel 3: Baksr Metal Userine Kabartma/ Reponsse Teknigi Uygnlamas.

Kaynak: https://www.goldsmiths-centre.org/careet-profiles/profiles-chaser/,
Erisim tarihi: 22.12.2024.

Kabartma/repousse teknigi, kuyumculuk sanatinda metallere hacim ve desen kazandirmak icin
kullanilan geleneksel bir yontemdir. Bu teknik, genellikle altin, gimiis ve bakir gibi yumusak metallere
uygulanmakta ve yuzeyde dikkat ¢ekici desenler olusturmay: amaglamaktadir. Kabartma islemi,
kabartma icin 6zel Gretilmis bir macunun ustiine sabitlenen metalin arka ylziine 6zel aletlerle bir ¢ekic
yardimiyla vuruslar yapilarak 6n yiiziinde yikseltilmis desenler elde edilmesi prensibine dayanmaktadir
(Gérsel 3). Ince iscilik gerektiren bu teknik, estetik bir deger katmanin yant sira eserin dokusunu ve
detaylarini zenginlestirir (Sekerci, 2014:51-52).

Kabartma tekniginin kokenleri binlerce yil 6ncesine dayanir ve antik uygarliklarda 6énemli bir yere
sahiptir. Mezopotamya, Antik Misir ve Anadolu’da bulunan arkeolojik eserler, bu yéntemin tarih
boyunca ne kadar yaygin kullanildigini géstermektedir. Ozellikle Hititler ve Urartular, altin ve giimiis
eserlerde kabartma teknigini ustalikla kullanmislardir. Ortagag doneminde Avrupa’da dini objelerde
sitk¢a gorilen bu yontem, Osmanli déneminde saray kuyumculugunda da buytk bir éneme sahip
olmustur. Zaman icinde degisen estetik anlayslar ve teknolojik gelismelere ragmen, kabartma sanati
kuyumculuk gelenegindeki yerini korumustur (Ttre ve Savascin, 2000:33).

Gunumiizde kabartma teknigi, hem geleneksel yontemlerle hem de lazer ve CNC makineleri gibi ileri
teknoloji araglartyla uygulanmaktadir. Bu durum, sanatcilarin daha hassas ve detayl isler yapmalarin
mumkun kilarken, teknigi kisisellestirilmis tasarimlar ve sanatsal objeler icin de ideal bir segenek haline
getirmistir. Kabartma, sadece teknik bir islem olmanin Gtesinde, sanatcinin yaratict bakis agisint ve
donemin estetik anlayisini yansitan bir ifade bigimidir. Tarih boyunca bu yontemle yapilmis eserler,
kiltiirel ve sanatsal degerleri ile dikkat ¢ekmis ve zanaatkarlarin ustaligint sergilemistir.
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6. Kullanilan Malzemeler ve Yapim Agamalari

Celik kalemler ad1 verilen aletler hem kabartma (repoussé) hem de kakma islemlerinde kullanilir ve bu
aletlerin birkagt her iki teknikte de kullanilmaktadir. Bunlar yaklasik 10-15 cm uzunlugunda cesitli
kalinliklarda celik cubuklardir ve yillarca calisarak sekillerini korumalart icin sertlestirilmis ve
temperlenmislerdir. Cekicin vurdugu st ug, o noktada kesik bir piramit veya koni olusturmak icin
hafifce egimlidir. Bu, ¢eki¢ darbesinin vurulan noktaya kuvvetin odaklanmasini saglamaktadir (Kalter,
1984:138).
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Gorsel 4: Kakma ve Kabartma Lsleminde Kullanslan Celik Uglu Kalemler.

Kaynak: https://www.ganoksin.com/article/goldsmithing-repousse-chasing/,
Erisim tarihi: 04.01.2025.

Calisma kalemleri bir¢ok sekilde olabilmektedir. Tek bir is icin genellikle her sekilden birka¢ boyuta
ihtiya¢ duyuldugu g6z 6ntne alindiginda, 100’e yakin ¢elik kalemden olusan bir koleksiyon alisiimadik
bir durum degildir. Genel stillerden birka¢t gorselde gosterilmistir (Gorsel 4). Ancak bunlarin her
birinin varyasyonlart vardir ve her birinin birka¢ boyutu gerekli olabilmektedir. Bu kalemler,
tedarikcilerden satin alinabilir ancak bu tekniklerle ¢ok zaman geciren kuyumcular kisa siire icinde
kendi benzersiz gereksinimleri icin 6zel sekiller yaratma ihtiyact duymaktadir. Her yeni proje, bir
sckilde eksik olan bir sekil gerektirmektedir. Bu nedenle celik kalem koleksiyonu strekli olarak
artmaktadir (Tas, 2021:1269).
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Gorsel 5: Kakma lgin Kullanilan Celik Uglu Kalem Cegitleri.

Kaynak: https://www.ganoksin.com/article/goldsmithing-repousse-chasing/,
Erigim tarihi: 11.01.2024.

Kare veya dikdortgen saplt aletlerin metal tizerinde yonlendirilmesi daha kolaydir ve kavramast daha
rahattir. Bir aletin uygun uzunlukta olmast kisisel bir konudur, ancak kisinin elinde kaybolacak kadar
kictiklerse givenle ¢ekiclemenin zor oldugu soylenebilir. Cok uzunlarsa sallanmaya meyilliditler, bu
da hassasiyeti zotlastirmaktadir. Bu kalemler, ug sekillerine her biri farkli bir amagla kullanilmaktadir.
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Sekilde a ve b harfleri ile gosterilen kalemler; gizgiler ¢izmek, harfler olusturmak ve daha sonra diger
aletlerle daha fazla boyut kazandirilan sekillerin ana hatlarint ¢izmek i¢in kullanilmaktadir (Gérsel 5).
Aletin ucu bir kama seklindedir ancak kesmemesi i¢in zimpara kagidi ile yumusatiir veya yuvarlatilir.
Genis aletler uzun diiz ¢izgiler yapmak igin tercih edilmektedir. Kigtk bir tasarim tzerinde ¢alisirken
daha dar kalemlere ihtiya¢ duyulmaktadir MEGEP, 2006:4-5).

Modelleme-sekillendirme kalemleri ise (c, d ve e) modeller arasinda en ¢ok cesitlilik gbsteren
kalemlerdir (Gorsel 5). Cunki metali itmek icin kullanilan her tirli kalem ucunu icerir. Bunlar, bir
metal rolyef heykeltirasinin malzemesini sekillendirmek i¢in kullandigi parmaklar ve basparmaklar
olarak distunilebilir. Bunlarin bazilar parlatilip uglart puriizsiz hale getirilirken, bazilart da ytizeyi
sekillendirilen metali daha iyi kavramast amaciyla ucu, zimpara gibi piriizli hale getirilmektedir
(Baykal, 1986:49).

Sekildeki f harfi ile isimlendirilen kalem ise diizeltme kalemleridir (Go6rsel 5). Adindan da anlasilacagt
lizere, bu kalemler kabartmayi veya arka plani diizeltmek i¢in kullanddmaktadir. Bu kalemler, her zaman
son derece cilalidir ve yiikseltilmis bir boliimiin kabartmanin zeminiyle ya da tabaniyla birlestigi alana
dizgtn bir sekilde ulasabilmek icin genellikle diz bir cidara sahiptir. Diizeltme kalemleri, tstten
gorunust onlart kare, dikdortgen, yuvarlak, tiggen vb. olarak gostermektedir.

Bu matlastirma kalemleri (g) sekil olarak diizeltme kalemlerine benzemekle birlikte, farkli bir ylizeye
sahiptirler ve arkalarinda karakteristik yansitict olmayan veya mat bir ylizey birakacak dokular veya
cizgilerle kazinmslardir (Go6rsel 5). Zit gblge alanlari olusturmak, diger aletlerin biraktigi izleri kamufle
etmek ve kullanima iyi dayanacak bir ylizey olusturmak i¢in kullanilirlar. Damga kalemleri de (I) diger
kalemler sahip olduklari sekli nasil metale aktarirsa bu kalemler de tUzerindeki motifi metale
aktarmaktadir (Gorsel 5).

Ahsap kalemler de tahmin edilecegi tizere, sert agactan yapilmis alternatif kalemler arasina girmektedir.
Ucuz olmalari, kolay sekillendirilmeleri ve is tizerinde zarar verici izler birakmamalart gibi tGgla bir
avantaja sahiptirler. Her zaman kullanilirlar, ancak 6zellikle aligitimadik sekillere ihtiyag duyuldugunda
veya sadece ince ayarlamalar gerektiginde kullanimaktadirlar.

En iyi kalemler bile ¢ekigle diizgiin bir sekilde vurulmadiklari takdirde etkisiz kalacaktir. Herhangi bir
kiiciik ¢ekic kullanilabilir ancak tasarimi 18. yiizyildan bu yana evrim gegirerek yalnizca bu is i¢in en iyi
alet haline gelmekle kalmayan, ayni zamanda tipik sekliyle kuyumculuk el isciliginin sembolii haline
gelen bir aletin kullanilmasi, stireci biyiik 6l¢tide kolaylastirmaktadir.

Gorsel 6: Sarz (Pring) Metal Uzerine Kabartma/ Repousse Teknidi
Uygnlamasi.

Kaynak: https://www.ketnowcraft.com/jewellery-making-tips/ texturing-patina-
finishing-advice /beginners-guide-to-chasing-repousse, Erigim tatihi: 09.01.2024.

Uygun ¢eki¢, zorlanmadan saatlerce kullanilabilecek kadar hafif, ancak gbrevini yerine getirecek kadar
agirdir. Ceviz veya elma gibi uzun taneli bir agactan yapilmis ince yayl bir sap tzerine monte edilir.
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Bu, ¢ekicin kullanicinin elinde neredeyse fark edilmeyecek sekilde vurulmasini saglayarak her darbeye
daha fazla giic vermektedir (Gorsel 6).

Kakma kabartmada kullanilan bir diger malzeme de zifttir. Her iki islemde de metalin ¢alismak icin
makul derecede dayanikli bir ytzeye iyi bir sekilde sabitlenmesini gerektirmektedir. Her iki durumda
da kuyumcu zifti adi verilen bir malzeme bu sabitleme isini gérmektedir. Ug temel bilesen
kategorisinden olusur;

Zift - Aslen aga¢ reginelerinden elde edilen bir kalintidir, ancak artik bir petrol driini olarak da
gorilmektedir.

Baglayic1 — Tugla tozu veya kuru siva, zifte daha fazla tutuculuk kazandirmak icin eklenir.
Yag - Zifti daha yumusak hale getirmek icin keten tohumu yag: veya balmumu eklenir.

Zift kullanima hazir olarak satin alinabildigi gibi yukarida listelenen hammaddelerden, 3 6lct zift, 2
6lcti baglayict ve 1 6l¢l yag tarifini izleyerek yapilabilmektedir. Bu malzemeler bir tencerede iyice
birbirine yedirilerek dusiik 1sida karistirtlir. Cok 1sinirsa ziftin alev almast miimkindir, bu nedenle
tencereyi gozetimsiz birakmamak gerekmektedir.

Zift, tepsi gibi diiz nesneler tizerinde ¢alismak igin s1g bir saca (6rnegin bir tepsi), daha kii¢tik nesneler
tzerinde calisirken ise agir bir gelik tencereye dokiliir. Tencere geleneksel olarak dokme demirden
yapilir, bu da ona tezgah tizerinde sabit kalmasini saglayan bir agirlik verir. Zifti korumak i¢in ¢émlegin
en az yarist algi, ¢imento, kursun veya tugla pargalariyla doldurulur, bu katmanin tizeri isi tutmaya
yetecek derinlikte taze ziftle kaplanir. Canak, ¢alisma sirasinda herhangi bir yone yatirilabilecek sekilde
deri bir altlik veya lastik bir vagon lastigi tizerine oturtulur. Bu, metal tizerindeki darbe agist egimli
oldugunda bile aletin dikey tutulmasini saglar. Kabartma eylemlerini ii¢ kategoriye ayirmak
mumkuindir: Astarlama, modelleme ve yerlestirme (Tture ve Savascin, 2000:34).

Astarlama isleminde, repousse icin bir formun ana hatlarini ¢izmek, harfleri ¢izmek ve dogrusal bir
desen veya stsleme yapmak icin keski seklindeki kalemler kullanidmaktadir. Sert bir yiizey tizerinde
calisldiginda, yol gosterecek hafif oyulmus bir ¢izgiye benzeyen yardimcr cizgiler olusturmak
mumkuindir. Kakma isleminde metal, genisten dara dogru bir vurusa kolayca izin vermez. Zift gibi
hafif akict bir yiizey Gizerinde ¢alisildiginda, astar arka tarafta hayalet bir gériintii olusturur. Bu 6zellikle
repoussé i¢in bir baslangic noktast olarak kullanighdur.

Kalemler gorselde gosterildigi gibi bagparmak, isaret parmagi ve orta parmak arasinda rahatca tutulur.
Kigciik parmak, aleti desteklemek ve tutan eli sabitlemek i¢in perde tizerinde durmaktadir. Kalem tam
dikey olarak degil, hafif bir egimle tutulmalidir. Bu, egim dogru oldugu siirece kalemi yolu boyunca
zahmetsizce ilerletecektir. Kalem ¢ok dik tutulursa hareket edemez; cok fazla egilirse temas noktalart
arasinda bosluklar birakarak ve noktal bir ¢izgi olusturarak ilerler. Dogru agiy1 kesfetmek i¢in deneme
yanilma yontemi kullandmaktadir. Ceki¢ darbeleri de kolaylikla gelmeli, kol ve omuz yorulmadan
saatlerce devam edebilecegi kadar rahat olmalidir. Cekicin hareketi bilek veya 6n koldan ziyade elin
kendisinden gelmelidir. Bu vurus, kalemin ucuna tutarli bir sekilde kiigik odakli darbeler
gonderecektir.

Kakma kabartma isleminde calisilacak yiizey uzerine tasarim/desen aktarildiktan sonra kabin
icerisindeki zift 1sitilip islenecek metal ziftin tUzerine sabitlenip ziftin soguyup sertlesmesi beklenir.
Isitma islemi sirasinda ziftin yanmamast icin saloma siirekli gezdirilir. Metalin ziftin ylzeyine ¢ok
yapistp islem sonrasinda ¢itkarma gugliigii yasanmamasi igin metalin zifte yapisan yiizeyine hafif
zeytinyagi strilebilir (Gorsel 7).
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Gorsel 7: Kakma Kabartma Islemi Oncesi On Hazurlik ve Giimiis Metali Zifte Sabitleme.
Kaynak: MEGEP, (2006). Kuyumculuk Teknolojisi, Kakma Kabartma. Ankara.

Zift, iyice soguyup oda sicakligina geldikten sonra metal ylizeye ¢izilen desen uygun ¢elik kalemlerle
takip edilerek desene uygun zimbalarla kabartmalar olusturulur (Gorsel 8). Celik kalemlerde desen
aktarma islemi sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlardan biri; metalin delinmesine neden olacak
metale uygulanan kuvvet aktarimudir. Tasarimin ana hatlart tamamlandiktan sonra zift isitilip
sekillendirilen parga, bir ¢ift yardimu ile ylzeyden kaldirilip tizerindeki kalint1 ziftten 1s1 yontemi ile
temizlenir. Zift yiizeyinde olusan cukurluklarin giderilmesi igin zift, tekrar 1sittip yulzeyi
duzlestirildikten sonra bu kez calisilan parga tersine gevrilerek tekrar zift ylizeyine sabitlenir ve ziftin
oda sicakligina gelmesi beklenir. Zift oda sicakligina geldikten sonra yuvarlak veya kubbeli zimbalarla
metale istenilen kabartmalar olusturulur. Desen olusturma islemi sirasinda sertlesen metal ara ara
tavlanip kabartma islemine tekrar devam edilir. Metale istenilen sekil verildikten sonra son diizeltmeler
yapilip metali zift yizeyinden ayirip temizleme islemine gecilir (Gorsel 9).

Gorsel 8: Celik Kalem ve Cekigle Giiniis Metali Gorsel 9: Ziftin Isitilsp, Yumusatilarak Metalin

Kabartma. Alblmmast.
Kaynak: MEGEP, (2006). Kuyumculuk Teknolojisi, Kaynak: MEGEP, (2006). Kuyumculuk Teknolojisi,
Kakma Kabartma. Ankara. Kakma Kabartma. Ankara.

2017 yilinda kuyumculuk teknikleri dersi kapsaminda Gérsel 10 (bros/yaka ignesi) ve Gorsel 11
(kelepce)’deki takilar kakma/kabartma teknigi ile yazar tarafindan yapilmistir. Gorsel 10°daki bros,
yukarida bahsedilen teknik adimlar izlenerek piringten (sart maden) yapilirken, Gorsel 11°deki
kelepcenin sadece tren kismi kakma/kabartma teknigi ile yapilmustir. Kelepgenin alt tarafi olan yani
trenin ray kisimlari, ezilmis telden dikdortgen seklinde esit uzunluktaki cubuklarin gérseldeki gibi tren
yayina benzetilecek sekilde kaynak yapilarak olusturulmustur. Kilit olarak yine el yapimut stirgili kilit
kullanilmistir.
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Gorsel 10: Kaknia/ Kabartma Teknigi, Piring Gorsel 11: Kakma/ Kabartma Teknigi, Piring
(Sar: Maden), Bros, 2017. (Sar: Maden), Kelepee, 2017.
Kaynak: Yazarin Arsivinden. Kaynak: Yazarin Arsivinden.

7. Calisma Bulgular:

Kakma ve kabartma sanatinda yapilan galismalar sonucunda elde edilen bulgular, bu sanatin incelik ve
ustalik gerektirdigini ortaya koymaktadir. Calisma strecinde asagidaki 6nemli noktalar tespit edilmistir:

e Teknik Yeterlilik: Ustalarin, metal isleme ve desen olusturma konusunda uzun yillar deneyim
kazanmas1 gerektigi g6zlemlenmistir.

¢ Malzeme Kullanimi: Kullanilan metallerin ve taslarin kalitesi, ortaya ¢ikan eserin dayanikliig
ve estetigi tizerinde dogrudan etkili olmaktadir.

e Tasarim Siireci: Basarili kakma ve kabartma eserlerinin arkasinda detaylt bir planlama ve
6zenle hazirlanmis eskizlerin bulundugu gorilmistur.

e Modern ve Geleneksel Yaklagimlar: Geleneksel yontemlerin modern kuyumculuk
tasarimlarinda da uygulanabilir oldugu, ancak teknoloji ile bitlestirildiginde daha yenilikgci ve
surdirilebilir sonuglar elde edildigi belirlenmistir.

Sonug

Kakma ve kabartma teknikleri, kuyumculuk sanatinda hem tarihsel hem de sanatsal agidan ¢ok 6nemli
bir yere sahiptir. Bu teknikler, geleneksel zanaatkarligin modern teknolojilerle birlestirilmesine olanak
tantyarak kuyumculuk eserlerini zamansiz hale getirmektedir. Kakma ve kabartma, kuyumculugun
sadece bir zanaat degil, ayn1 zamanda bir sanat dali oldugunun carpict bir kanitidir. Her iki teknik de
donemlerin sanatsal begenilerini ve teknik becerilerini yansitan ¢ok yonli birer ifade aract olarak
degerlendirilmelidir. Geleneksel yontemlerin korunmast ve modern teknolojilerle bitlestirilmesi, bu
tekniklerin gelecekteki potansiyelini de artirmaktadir.

Geleneksel kakma ve kabartma teknikleri, kuyumculugun zengin kilttrel mirasinin bir pargast olarak
korunmalidir. Bu mirasin korunmast, hem kdlttrel kimligin devamt i¢in hem de bu sanat dalinin yeni
nesiller tarafindan benimsenmesi icin 6nemlidir. Modern kuyumculuk, teknolojik yenilikletle bu
tekniklerin kapsamint genisletmis ve yaraticiliga olanak tanimustir. Ancak bu teknolojiler geleneksel
zanaatkarligl tamamen ikame etmemeli, aksine onu destekleyen birer aract olarak gorilmelidir. Kakma
ve kabartma, kuyumculuk sanatinin hem estetik hem de kiltiirel boyutlarint anlamak ve takdir etmek
icin kilit birer 6gedir.
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Kakma ve kabartma teknigi, kuyumculuk sanatinin zarif detaylarini ve insan yaraticiligini yansitan,
gecmisten giniimiize uzanan kokli bir gelenektir. Bu yontemle islenen eserler, hem gorsel hem de
kultirel bir zenginlik sunarak kuyumculugun estetik mirasinin énemli bir pargast olmaya devam
etmektedir.

Bu ¢alisma, kakma ve kabartma tekniklerinin kuyumculuk sanatindaki énemini vurgulamis ve bu
tekniklerin zamana meydan okuyan yapisini incelemistir. Gelecekteki arastirmalarda bu tekniklerin
farklt kulttrlerdeki uygulamalart ve gelisim stiregleri daha derinlemesine incelenebilir. Bu baglamda,
kuyumculuk sanatinin hem geleneksel hem de modern yonleriyle sanat tarihi i¢indeki yeri daha iyi
kavranabilecektir.
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